Detale elementow konstrukeyinych

. ) . Dtugosé Liczbaw | Liczba Dtugosé taczna
Liczba | Nrpreta | Srednica| preta . , AllIN-RB500W
Poz. elemencie| ogdlna
[em] #4 #6 #8 #10 #12 #16 #20
szt. - cm szt szt m
POZ.2.1 13 12 410 6 78 319,80
6 120 28 364 436,80
Dtugosc ogdlna m 0 436,8 0 0 319,8 0 0
Masa 1mb preta kg 0,0755 0,222 0,395 0,616 0,888 1,578 2,464
Masa pretéw wg Srednic 0,00 96,97 0,00 0,00 283,98 0,00 0,00
Masa catkowita pretéw kg 380,95
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1. Wymiary na rysunku podano w [cm].
MINIMALNA SREDNICA GIECIA PRETOW
STAL d<20 d220 | L» BETON B30, C25/30
A-l D =2,5d D = 5d L=10d [ STAL: RB500W,
AN D= 4d D=7d | L=10d )
otulina dolna 2cm
otulina goérna 2cm
% otulina boczna 2cm
WYMIARY PRETOW PODANO W OSIACH T OTULINA DO LICA PRETOW
T I
UWAGA:
PRETY PODLUZNE NA STYKACH | ZALAMANIACH
— LACZYE NA PELEN ZAKLAD tj. min 60cm Poz. 1.5
— LACZYC W JEDNYM MIEJSCU max. 2 PRETY
BETON (C25/30-B30
Otulina min. 20mm
Stal zbrojeniowa spajalna:
Klasa ciqgliwosci stali: C e <
Charakterystyczna granica plastycznoéci:fyk—SOOMPo — =
Gatunek stali: S
— zbrojenie gtéwne RB500W o
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SKALA 1:20
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